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The superabsorbent fibre flocks consist of a core of absorbent polymer, into 
which have been embedded short polymer fibres of which at least some protrude 
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® Superabsorberfaserflocken, Verfahren zu Ihrer Herstellung und Ihre Verwendung. 

® Die Erfindung betrifft Superabsorberfaserflocken 

bestehend aus einem Kern aus einem saugfihigen 

Polymer in den kurze Polymerfasem elngelagert 

sind, die zumindest teiiweise aus dem Kern heraus- 

ragen. Seiche Superabsorberfaserflocken kSnnen 

hergesteilt werden, indem Partikein eines 

saugfShigen Polymers mitelnander und mit den 

Polymerfasem mit Hilfe eines Haftvermittlers verbun- 

den werden und die so erhaltenen Faserfiocken auf 

die gewCnschte Tellchengrdfle vermahlen werden. 

Die erfindungsgemMBen Superabsorberfaserflocken 

konnen vorteilhaft verwendet werden in Hygienepro- 

dukten insbesondere Babywindein, Damenbinden 
lund Inkontinenzartikeln sowie zur Abtrennung von 
"Wasser und w3/3rigen Bestandteilen aus hydropho* 
■ben FIQssigkeiten. 
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Superabsorberfaserflocken, Verfahren zu ihrer Herstellung und ihre Verwendung 



Polymerprodukte mit hohem Absorptions- 
vermogen finden ihre Anwendung in Bereichen, in 
denen wai^rige FlUssigkeiten entfernt und an eine 
teste Phase gebunden werden sollen. Bevorzugte 
Anwendung finden derartige Produkte bei der Her- 
stellung von Hygieneprodukten, die die Aufgabe 
haben, waiSrIge FIGssigkeiten, wie beispielswelse 
Blut Oder Urin aufzusaugen. damit der Trager des 
Hygieneproduktes nicht durch ein unangenehmes 
Geftihl der Feuchtigkelt in seinem Wohlbefinden 
beeintrachtigt wird. 

Es sind bereits pulverfdrmige Granulate eines - 
schwach vernetzten Polymerisates bekannt, die in 
die Hygieneprodukte, die neben dem saugfahigen 
Polymer eine Matrix-Struktur aufweisen, die im alh 
gemeinen aus einem Zellstoffgewebe besteht ein- 
gearbeitet werden. Diese Matrix-Struktur wird auch 
als Fluffschlcht bezelchnet 

Es hat sich herausgestellt dafl bei der Hers- 
tellung der Hygieneartikel eine richtige Dosierung 
des saugaktiven Polymerproduktes nur sehr schwer 
zu erreichen ist, da das Polymerprodukt bei der 
Herstellung der Hygieneartikel durch die sicti bil- 
dende Matrix-Struktur (Fluffschlcht) hindurch wie- 
der abgesaugt wird. 

Es wurde weiterhin beobachtet, dafl beim Ver- 
packen und beim Transport der Endprodukte das 
saugaktive Polymerprodukt eine starke Migration 
Oder Delokalisation erfahrt. wodurch die Produkte 
eine unerwunschte Formdeformation erieiden 
konnen Oder eIn Tell des saugaktiven Polymerpro- 
duktes bei der Ven^endung nicht mehr zur 
Verfugung steht. 

Thermisch verbundene Polyethylen-Faserpul- 
pen fur Absorptionsprodukte. wie beispielswele 
Windlen werden von der Firma Hercules, Wilming- 
ton, USA unter dem Warenzeichen Pulpex (R) auf 
den Markt gebracht Die thermisch verbundene 
Polyethylenfasemetzstruktur soil Superabsorberpul- 
ver besser zurUckhaiten. 

Eine Hoizfiuffpuipe, die durch Verschmeizen 
einer Polyolefinpuipe gehalten wird, wird in der EP- 
Al 123 414 und der korrespondierenden US-P 4 
458 042 beschrieben. 

Ein Hygieneartikel enthaltend ein superwasse- 
rabsorbierendes Polymeres, das zwischen zwei 
Schlchten aus Zellstoff-Flocken angeordnet ist, wird 
in der DE-OS 35 11 805 beschrieben, Durch 
Veranderung der Packungsdichte soli die Absorp- 
tfonskapazitat erhoht werden. 

Die DE-OS 36 1 7 881 beschreibt einen absor- 
bierenden Artikel aus einem Basismaterial aus Fa- 
sern, die zumindest tellwelse hydrophob sind, und 
einem wasserabsorbierenden Polymeren, welches 
zumindest teilweise in Form von, im wesentllchen 



kugelfSrmigen Partikein voriiegt und mit den Fa- 
sern, diese umgebend. verbunden ist Die polyme- 
ren Partikein sind durch das Fasermateriai verstreut 
und an die Fasern in der Form von sphMrlschen 

5 Oder ellipsorden Perlen gebunden, die na- 
cheinander aufgereiht sind. etwa perlschnurartig in 
der Form eines Rosenkranzes. Dieser bekannte 
Artikel wird hergestellt, indem man eine waiSrige 
Losung eines wasserl5slichen ethylenisch un- 

10 gesattigten Monomeren auf das aus den hyd- 
rophoben Fasern bestehende Basismaterial auf- 
bringt, so da6 ein Teil der Ldsungstropfen sIch um 
die Fasern herumlegt und an diese bindet das 
Monomere polymerisiert zur Erzeugung des wasse- 

75 rabsorblerenden Polymeren und den sich hieraus 
ergebenden Artikel trocknet. Der Artikel behalt also 
die Form des aus Fasern bestehenden Basismate- 
rials bei, in welchen sich einzelne Perlen des was- 
serabsorbierenden Polymeren befinden. Leicht 

20 handhabbare Flocken, die zu Artikein unter- 
schiedlicher Formgebung verarbeitet werden 
konnen, entstehen so nicht 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es ein 
hochsaugfahiges, teilchenformiges Polymerprodukt 

25 zur VerfGgung zu stellen, das ahnlich einem Pulver 
gehandhabt werden kann, aber dennoch fest inner- 
halb der Fiuffschtcht von Hygieneartikein haftet. 
wodurch die Nachteile der bekannten Polymerpro- 
dukte vermleden werden. 

30 Das erflndungsgemafie Polymerprodukt weist 
eine hohe AbsorptlonsfShigkeit und eine Teilchen- 
struktur auf, bei der viele kurze Fasern in den 
einzelnen Polymerpartikein eingesch lessen sind. 
wobei Insbesondere die Enden der kurzen Fasern 

35 aus den Polymerpartikein herausragen. Durch die 
herausragenden Fasernteile bzw. Fasernenden 
konnen die erfindungsgemaiJen Polymerprodukte 
mit der Fluffschicht in Wechselwirkung treten, so 
dafl bei der Einarbeitung eine lokale Fixierung der 

40 einzelnen Polymerprodukte in der Matrix erreicht 
werden kann. Das Absorberpolymer liegt also in 
Form vteler kleiner Partikel vor, die Jewells das 
Zentrum der Faserflocken bilden. 

Gegenstand der Erfindung sind somit Superab- 

45 sorberfaserflokken bestehend aus einem Kern aus 
einem saugfdhlgen Polymer in den kurze Polymer- 
fasern eingelagert sind, die zumindest teilweise aus 
dem Kern herausragen. 

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 

50 bei den erfindungsgemd/Sen Superabsorberfaser- 
flocken der Kern aus mittels eines Haftvermittlers 
miteinander verbundenen Partikein des 
saugfShigen Polymers und den Polymerfasern. 

Das erfindungsgemafi verwendete saugfahige 
Polymermaterial mufl in der Lage sein. eine 
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mdglichst groBe Menge einer wai3rigen Flussigkeit 
absorbieren zu kSnnen. In der Regel werden dazu 
bevorzugt Polymerisate auf der Basis von 
Acrylsaure/Natriumacrylat verwendet. Aber auch 
andere Polymerisate auf der Grundlage von ver- 
netzten Polymeren kSnnen im Rahmen der vorlie- 
genden Erfindung verwendet werden. Beispiele fGr 
derartige Polymere sind quervernetzte Pol- 
ysaccharide, wie betspielsweise Carboxymethylcei- 
lulose Oder Starkeether, und anorganisclie. porose 
Matehaiien, wie beispielsweise Zeolite. 

Die Partikein des saugfMhigen Polymers weisen 
Im allgemeinen eine PartikelgrSfle von 1-1000 Mi- 
kron, vorzugswelse 100-630 MIkron auf. 

In der Regel muB das ven^endete Polymerma- 
terial ein Mehrfaches seines Qewichtes an Wasser 
aufnehmen k5nnen; das bevorzugt verwendete Ac- 
ryls^ure/Natriumacrylat-Polymer kann dabei minde- 
stens die dreifache Menge seines Gewichtes an 
Wasser aufnehmen. wobei das Polymer in einen 
gelartigen Zustand ubergeht. 

Ein im Rahmen der vorllegenden Erfindung be- 
senders bevorzugtes Polyacrylat-Produkt ist das im 
Handel erhSltliche FAV0R<8> SAB 922 (Firma Sto- 
ckhausen). Es weist die folgenden chemischen Da- 
ten auf: 

Chemische Basis: Natrium-Polyacrylat 

Beschaffenheit: wellSes Granulat 

Korngr5i3e: 100-630 Mikron 

Schuttgewicht: 690 ± 30 g/l 

Rieselverhalten: frel flieSend 

Trockensubstanz: 95 ± 2 % pH-Wert: 6.0 ±1 (0.1 % 

Gel in 0.9 % NaCl) 

Lagerung: bei trockener Lagerung 1 Jahr 

Dieses Natrium-Polyacryiat ist ein schwach 
vernetztes Polymerisat auf der Basis Ac- 
rylsaure/Natriumacrylat, 

Dieses bevorzugte Polymermaterial quillt bei 
Wasseraufnahme zu einem weitgehend noch troc- 
kenen und k5rnigen Gel ohne zu zerfallen, 

Als Polymerfasem werden erfindungsgemafl 
bevorzugt Polyolefinfasern. insbesondere Polyethy- 
len (PE-) und Polypropylen (PP-) -Kurzschnittfasern 
verwendet. Diese Fasem werden nach an sich be- 
kannten Verfahren hergestellt und weisen bevor- 
zugt eine LMnge zwischen 0,2 mm und 10 mm und 
besonders bevorzugt zwischen 0,5 mm und 4 mm 
auf. im allgemeinen weisen die Fasem einen Titer 
von 0,5-6 dtex auf. wobei ein Titer von 0,7-4 dtex 
bevorzugt wird. Eine leichte LMngenabweichung der 
einzelnen Fasem stQrt bei der erfindungsgemMSen 
Verwendung nicht. Es kann sogar vorteihaft sein, 
gezleit unterschiedliche FaserlSngen einzusetzen. 
um bevorzugte Haftwirkungen des Polymeproduk- 
tes in der Fluffschicht zu erzielen. 

Auch wenn im Rahmen der vorllegenden Erfin- 
dung andere Fasem, beispielsweise solche 
naturlichen Ursprungs, z.B. Cellulosefasem. ferner 



Glasfasem oder Fasern aus verschledenen 
synthetischen Materiallen. vorzugsweise Fasem 
aus Polyester. Polyamid und Polyacrylnitril, ver- 
wendet werden kdnnen, sind die genannten PE- 

5 und PP-Kurzschnittfasern bevorzugt da diese Fa- 
sern aufgrund ihrer molekula ren Struktur eine 
Dochtwirkung entfalten, so dafl sie die ROssigkeit 
von dem Entstehungsort zu den hochsaugfShigen 
Polymerprodukten weiterleiten kc5nnen, Zur Verbes- 

10 serung der HaftfMhigkeit des faserhaltigen hochsau- 
gaktiven Polymerproduktes kann es vorteilhaft sein, 
die Fasern einer speziellen Behandlung zu unter- 
ziehen, durch die die Struktur der Fasern derart 
ver^ndert wird, daiS diese feicht gekrSuselt sind 

75 und somit eine bessere mechanische Interaktion 
mit den Fasem der Matrix-Struktur. in die die erfln- 
dungsgemSSen Poiymerpartikel eingebettet sind. 
zu erzielen. Ein derartiger zus^tzlicher 
Behandlungsschritt kann das Recken der Fasem 

20 vor dem entsprechenden AblSngen sein. 

Zur Herstellung der erfindungsgem^n Pro- 
dukte kSnnen prinzipiell zwei Wege beschritten 
werden. 

a) Das Polymerprodukt mit hoher Abs- 
25 orptionsfSihigkeft wird mit den Fasem vermischt 

und die Verbindung durch Zusatz eines Haftver- 
mittlers erzielt. Die Art des verwendeten Haftver- 
mittters hSngt sowohl von der Art des eingesetzten 
Polymerproduktes, wie auch von der Art der einge- 

30 setzten Fasem ab. Aufgrund der chemischen Zu- 
sammensetzung des absorptionsfShlgen Polymer- 
materials und der Fasem kann der Fachmann die- 
jenigen Haftvermlttler auswMhIen. durch die eine 
zuverlMssige Verbindung zwischen den beiden 

36 oben genannten Komkponenten erzielt werden 
kann. DarOber hinaus dlirfen die Haftvermittler 
naturlich keine unerwunschten Nebenwirkungen 
aufweisen, die von der Art der Verwendung 
abh^ngen. Sollen die Polymerprodukte beispiels- 

40 weise in Hygieneartikein, wie Windein ven^^endet 
werden. mOssen die Haftvermittler gesundheitllch 
unbedenkiich sein. 

Unter der grofien Vielzahl der bekannten Haft- 
vemnittler werden Im Rahmen der vorllegenden Er- 

45 findung Ethylen/Acrylamid-Copolymere, Polymere- 
Isocyanate Oder reaktive Sllicium-organische Ver- 
blndungen bevorzugt wobei Ethylen/AcrylsMure- 
Copolymere besonders bevorzugt sind. Die Zugabe 
eines Haftvermlttlers kann entbehrllch sein, wenn 

50 durch die Dispersion des Polymeproduktes bereits 
eine Qelbildung in den Randbereichen des 
karnlgen Polymerproduktes erzielt wird, und wenn 
dadurch bereits eine hinrelchend feste Verbindung 
von Polymerprodukt und Faser erreicht werden 

55 kann. 

b) Ein anderer Weg. das Fasermaterial mit 
dem Polymerprodukt in Verbindung zu bringen, 
besteht darin, dafl das Fasermaterial vor der Ferti- 
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gstellung des Polymermaterlals in die Poly- 
meriosung zugegeben wird und daiS anschile/3end 
die Vernetzungsreaktion stattfindet. Oabet werden 
die Fasern. zumindest teilweise in das Polymerpro- 
dukt eingesehlossen, so dai3 sich eine Verbindung 
der Faserenden mit dam Inneren des Poiymerpro- 
duktes erglbt. Durch eine derartige iHersteiiungs- 
weise kann ein Produkt erzielt werden, bei dem 
sich die Enden der Fasern im Inneren des Poly- 
mers befinden, wodurch eine schnellere und effek- 
tivere Obermittlung der zu entfernenden FlOssigkeit 
in das Polymer erzielt wird, da die Fasern, wie 
bereits erwahnt eine Dochtwirkung aufweisen. 

Bei dieser Art der Herstetlung kann eine Ol-in- 
Wasser-Polymerisation eingesetzt werden. 

Das Verhaltnis der eingesetzten Fasem zu dem 
hochsaugaktlven Polymerprodukt kann in relativ 
weiten Bereichen im allgemeinen im Bereich von 
10:1 bis 1:10 verandert werden, Bevorzugt wird ein 
Gewtchtsverhaltnis von Fasern zu hochsaugaktivem 
Polymerprodukt von 1:1 bis 1:10 und insbesondere 
von 1 :2 bis 1 :8. Auf diese Weise fassen sich Pro- 
duktvariationen gewlnnen, die von einem mehr 
watteahnliclien, fiockigen bis zu einem im wesentli- 
clien komartigen Polymerprodukt reichen kSnnen. 

Nach dem Verkleben der Polymerkorner unte- 
reinander und mit den eingesetzten Fasem werden 
kleinere bis mittelgrofle Faserflocken erhalten, die 
in einer Schiagmuhle zerkleinert und anschlie/^end 
getrocknet werden. 

Das fertige Produkt entlialt dann viele kleine 
Fasern in den einzelnen teilclienfdrmigen Polymer- 
parttkein eingesehlossen. die insbesondere mit ih* 
ren Enden aus diesen herausragen. 

In der Abbildung wird eine erfindungsmafle 
Superabsorberfaserflocke gezeigt Der Kern aus 
einem saugfahigen Polymer und die herausstehen- 
den Polymerfasern sind deutlich ersichtlich. 

Durch die erfindungsgemai3en faserhaltigen 
Polymerprodukte mit hohem Absorptionsvermogen 
wird die Hersteliung der Endprodukte. insbeson- 
dere wenn es sich urn Hygieneprodukte handelt, 
deutlich erielchert. 

Aufgrund der erfindungsgemai3en Strukture 
konnen die erfindungsgemafien Polymerprodukte 
bei der i-fersteHung der Hygieneprodukte gezielt 
dosiert werden, da eine wirkungsvolie Wechselwir- 
kung des erfindungsgemaiSen Produktes mit der 
Matrix des Hygieneproduktes erfolgt. Ein unerwun- 
schtes Herausfallen bzw. Hindurchgesaugtwerden 
des saugfahigen Polymerproduktes aus bzw. durch 
das fertige Produkt kann also durch die Struktur 
des neuen Produktes verhindert werden. Da also 
das eingesetzte Material nahezu vollstandig in dem 
fertigen Material verbleibt, kann die Dosierung ent- 
sprechend eingestellt werden und somit kdnnen 
unerwunschte VerJuste vermieden werden. 

Das fertige Hygieneprodukt mufl. bis es an den 



Ort des endgultlgen Einsatzes gelangt, ver- 
schiedene Transport-und Lagerphasen durchlaufen. 
Oabei soil sich natOrlich die Form und Zusammen- 
setzung des fertigen Produktes nicht verSndern. 
5 Gerade durch die Struktur des erfmdungsgemai3en 
faserhaltigen Polymerproduktes mit hoher Absorp- 
tionsfahigkeit kann eine relativ feste Verbindung 
des Polymerproduktes mit der anderen Kompo- 
nente des Hygieneproduktes, namlich der Matrix- 
10 Struktur erzielt werden. 

Durch die Dochtwirkung der bevorzugt einge- 
setzten Fasern wird der Bereich eines jeden Poiy- 
merpartikels vergroflert, der aktiv die waflrige 
FlUssigkeit absorbieren kann. Durch die Erfindung 

IS wird es moglich, die im Handel in Pulverform 
erhaltllchen Superabsorberprodukte so zu verarbei- 
ten, dafi die mit der Pufverstruktur verbundenen 
Nachteile ausgeschaltet werden. Die erfindungs- 
gemSBen Superabsorberflocken konnen Zellulose- 

20 Fluff ersetzen und kombinieren und verbessern die 
Absorptionsqualitaten der Superabsorberpolymeren 
und von Fluff mit der MigrationsstabilitSt von Ruff 
und der leichten Handhabung und Dosie- 
rungsmoglichkeit von Superabsorberpulvern. 

25 Auch aus medizinischer Sicht weisen die erfin- 
dungsgema5en Produkte einen Vorteil gegenuber 
den bekannten Produkten auf. Aufgrund der leich- 
ten Bewegllchkeit der faserlosen Polymerprodukte 
konnen diese nicht nur bei der Lagerung oder dem 

30 Transport aus dem fertigen Produkt entweichen, 
sondern auch bei der Verwendung am men- 
schlichen Korper konnen diese Polymerprodukte 
aus dem Hygieneprodukt austreten und dann mit 
der menschlichen Haut bzw. den empfindlichen 

35 Schleimhauten in Kontakt geraten und Reizungen 
Oder immunologisch bedingte Irritationen hervorru- 
fen. Die erfindungsgema/3en Produkte dagegen 
sind fest mit der Fluffschicht des Hygieneproduktes 
verbunden und konnen deshalb nicht in direkten 

40 Kontakt mit der menschlichen Haut gelangen. 

Den erfindungsgema/Jen Polymerprodukten 
konnen auch antimikrobiell wirksame Stoffe, wie 
beispielsweise fungizid wirkende Substanzen zuge- 
setzt werden, um dadurch einen Pilzbefall. der ge- 

45 rade bei Sduglingen ein schwerwiegendes Problem 
darstellen kann, zu verhindern. 

Bevorzugt werden die erflndungsgema/Jen 
Polymerprodukte bei der Herstetlung von Hygiene- 
produkten und Inkontinenzartikein verwendet. Es 

50 handelt sich hierbei bevorzugt um Babywindein, 
Damenbinden, Slipeinlagen und Windein fur Er- 
wachsene. 

Eine weitere Ven/vendungsmoglichkeit der er- 
findungsgemaflen Polymerprodukte ist bei der Ent- 
55 fernung von Wasser aus hydrophoben 
Flussigkeiten moglich. Dabei werden die erfin- 
dungsgemSiSen Faserflocken in eine Filter-Matrix 
eingebettet und die zu filtrlerende, wasserhaltige 
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hydrophobe Flussigkeit wird durch das Filtersy- 
stem geleitet Bei den hydrophoben Flussigkeiten 
kann es sich um organische Ldsungsmittel Oder 
auch um Treibstoffe. beispielsweise Kerosin. Die- 
seloi Oder um Hydraulik5i handeln. 



Ausfuhrungsbeispiele: 
Ausgangsmaterialien: 

Hochsaugaktives Polymerprodukt (Marke Favor 
SAB 922); pulverformiges Natriumpolyacrylat mit 
einer Korngro/3e von 100-630 Mikron. 

Polyethylen (PE)-und Polypropylen (PP)-Fasern 
(Steen) mit einem Titer von 2.0 b2w. 2.8 dtex und 
einer SchnlttlSnge von 2 mm. 

Haftvermittler: DispersionslQsung (Primacor 
4983 der Fa. Dow Chemical) mit einem Gehalt von 
25 % eines Ethylen/AcrylsSure-Copolymers. 
VerdUnnung: 20 ml der 25 %igen Dispersion mit 
dest. Wasser auf 100 ml. 



Belspiel U 

3 g PE-Faser (2.8 dtex. 2 mm SchnittlSnge) 
und 6 g Polymerpulver wurden in ein 250 ml Be- 
cherglas gegeben, 6,8 g der verdUnnten Disper- 
sionslosung zugegeben und sofort durch krSftiges 
Ruhren mit einem QIasstab gut vermischt. Durch 
Verkleben der Polymerk5rper untereinander und 
mit den Fasern wurden kleinere bis mittelgrofie 
Faserfiocken erhalten, die anschlieflend in einer 
Schlagmuhle zerkleinert wurden (ca. 30-60 sec. 
lang gemahlen). 

Nach Trocknen des Produktes bei leicht erhfihter 
Temperatur (50-60 'C) erhielt man ein weiches, 
flockiges Produkt. 



Beispiel 2: 

2.0 g PE-Faser (Titer 2,8 dtex, Sclinitttange 2 
mm) 6 g Polymerpulver und 4,7 g der verdUnnten 
Dispersion wurden wie unter Beispiel 1 be- 
schrleben. verarbeltet 

Ergebnis: lockeres. flockiges. mehr k5miges Pro- 
dukt, 



Beispiel 3: 

0.5 g Viskose-Feinschnitt (Zellulose-Fluff) 
wurde mit 2,5 g PP-Fasern (Titer 2,0 dtex. 
SchnittlSnge 2 mm) gut gemischt, dann wurden 6 g 
Polymerpulver und 8 g der verdunnten DIspesion 
zugegeben und wie unter Beispiel 1 beschrieben 



verarbeitet. 

Ergebnis: sehr weiches, flockiges Produkt mit 
uberwiegend felnk5miger Struktur der Poly- 
merpartikel. 

5 

Ansprtiche 

1. Superabsorberfaserflocken bestehend aus 
70 einem Kern aus einem saugf^higen Polymer in den 

kurze Polymerfasem eingelagert sind, die zumin- 
dest teilweise aus dem Kern herausragen. 

2. Superabsorberfaserflocken gema/3 Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daj3 der Kern aus mlt- 

15 tels eines Haftvermittlers mitelnander verbundenen 
Partikein des saugfahlgen Polymers und den Poly- 
merfasem besteht 

3. Superabsorberfaserflocken gemSfl einem der 
vorgehenden AnsprUche. dadurch gekennzeichnet 

20 daB das saugfUhige Kernpolymer ein Ac- 
rylsaure/Natriumacrylat-Polymer 1st. 

4.Superabsorberfaserflocken gemifi einem der 
AnsprUche 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. daiS 
das saugfahige Kernpolymer eine Cartsoxymethyl- 

25 cellulose oder ein StSrkeether ist. 

5. Superabsorberfaserflocken gemMiS einem der 
vorgehenden AnsprUche. dadurch gekennzeichnet, 
dai3 die Polymerfasem Polyoleflnfasem sind. 

6. Superabsorberfaserflocken gemai3 Anspnjch 
30 5, dadurch gekennzeichnet. daB die Polymerfasem 

Polyethylen-oder Polypropylen-Kurzschnittfasem 
. sind. 

7. Superabsorberfaserflocken gemaB einem der 
vorgehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 

35 daB die Polymerfasem eine LMnge von 0,2-10 
mm. vorzugsweise 0.5 - 4 mm aufweisen. 

8. Superabsorberfaserflocken gemMB einem der 
AnsprUche 2 -7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Haftvermittler ein Ethylen/AcrylsMure-Copotymer 

40 ist. 

9. Superabsorberfaserflocken gemafl einem der 
AnsprUche 2 -8. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Partikein des saugf^higen Polymers eine Parti- 
kelgrojSe von 1 - 1000, vorzugsweise 100 - 630 

45 Mikron aufweisen. 

10. Superabsorberfaserflocken gemHB einem 
der vorgehenden AnsprUche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das QewichtsverhMltnis von Polyme- 
fasern zu saugfsihigem Polymer 10:1 bis 1:10. vor- 

50 zugsweise 1:1 bis 1:10, insbesondere 1:2 bis 1:8 
betrMgt. 

11. Verfehren zur Herstellung der Superabsor- 
berfaserflocken gemafl einem der AnsprUche 1 - 
10. dadurch gekennzeichnet. da^ Partikein eines 

55 saugfahigen Polymers miteinander und mit den 
Polymerfasem mit Hilfe eines Haftvermittlers ver- 
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bunden werden und die so erhaltenen Faserfiocken 
auf die gewunsclite Teilchengr5l3e vermaiilen wer- 
den. 

12« Verfahren zur Hersteilung der Superabsor- 
berfaserfloci<en gema5 elnem der Anspruche 1 - 5 
10. dadurch gekennzeichnet, dafl im Zuge der Her- 
steilung der Partikein eines saugfahigen Polymers 
vor der Vernetzungsreaktion der Polymerfosung die 
Poiymerfasern zugesetzt werden, anschlleiSend die 
Vernetzungsreaktion initliert wird und nach der io 
Ausliartung der Polymerpartikein, die so eriialtenen 
Faserfiocken auf die gewOnschte TeiichengrSfle 
vermaiilen werden. 

13. Verwendung der Superabsorberfaserflocken 
gemMfi einem der Anspruche 1 - 12 In Hyglenepro- is 
dukten, insbesondere Babywindetn, Oamenbinden 

und Inkontinenzartikeln. 

14. Verwendung der Superabsorberfaserflocken 
gemaj3 einem der Anspruche 1 - 12 zur Abtren- 
nung von Wasser und wSBrlgen Bestandteilen aus 20 
hydrophoben Flussigkeiten. 

15. Verwendung der Superabsorberfaserflocken 
gemaB elnem der Anspruche 1 - 12 im Gartenbau 
und in der Landwirtschaft fur Pffanzen- 
bew3sserungssysteme. 25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



6 



0 273 141 




Hanf spinnerel Steen & Co. GmbH 



